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Nagy biztonsagu horonymaras

A horonymarasban a legnagyobb kihivas éaltalaban a forgacselvezetés,
kilondsen mély és keskeny hornyok megmunkalasanal. A CoroMill QD, az
els@ ilyen tipusud maro, amely belsd hilitbkozeg-hozzavezetéssel rendel-
kezik. Ez a forgacsokat a horonynal keskenyebbre formald, optimalizalt
lapkageometridkkal kombinalva egy nagyon megbizhatd szerszamma
teszi a CoroMill QD-t, biztositva a remek forgacselvezetési képességet és
a problémamentes megmunkalast.




A beszurasi problémak

Acél
Kihivas: Forgacseltavolités

Acélmegmunkalas sorén a
forgacs hajlamos beszorulni a
horonyba. Ez gyartasi problé-
makat és néha rossz felllet-
mindséget eredményez. A
forgacsokat keskenyre alakito,
optimalizélt lapkageometriak
el@segitik a hatékony forgacsel-
vezetést. Ha ehhez hozzaadjuk
a forgacskioblitést végzd belsd
hit6kozeg-ellatast, megkapjuk
a piac legjobb forgacselvezetési
megoldasat.

megoldasa

Rozsdamentes acél
Kihivasok: Feltletmindség, horonymindség és éltartam.

Az E-ML wiper lapka arra lett optimalizélva, hogy kivalo
fellletmin&séget biztositson rozsdamentes acélban.
Tovéabba, a lapkabefogas egyedi kialakitasa biztositja,
hogy a lapkak tokéletesen illeszkedjenek a mardtestbe
még hosszu hasznalati id6 utén is. Az eredmény: kivald
min&ségl hornyok.

A keruleti kdszorllt lapkak éles forgacsoldéllel rendel-
keznek, amely hosszu és megbizhatd éltartamot
eredményez.




Aluminium
Kihivas: Biztonsagos megmunkalas

Az aluminium megmunkalasa nagy forgacsolasi
sebességet igényel, amely nagy centrifugalis eréket
eredményez. Ez ndveli annak kockézatat, hogy a

Ontdttvas lapkak kirepliinek a lapkafészekbdl. A dontott kiala-
Kihivas: Eltartam kitasu CoroMill QD lapkafészek kikiiszoboli ezt a
A hémérséklet-ingadozasok gyakran csokkentik a problémat.

lapka éltartaméat. A sokoldalt GC1020 és GC3330
ontottvasmindségek képesek hiitékozeggel és
anélkil is dolgozni, és ellenalldak a hémérsékleti
behatasokkal szemben. A GC3330 min&ségl
keruleti kdszorult lapkadk magas foku ellenéllast
biztositanak a felUleti kopassal szemben, valamint
kivalo lapkaéltartamot.

H64all6é szuperodtvozetek

A hGallo szuperdtvdzetek megmunkéladsa nehézkes az
anyagi tulajdonsagok miatt, kilénésen ha a megmun-
kalando alakzat egy mély, keskeny horony. A forgacs-
elvezetés, az éltartam, a fellletmin8ség, a horonymi-
néség, a marotest karosodasa és a forgacsolderdk
minimalizélasa mind olyan kihivasok, amelyekkel
foglalkozni kell. A CoroMill QD a kdvetkezdkkel segit
lekUzdeni 6ket:

* Bels6 hitékdzeg-hozzavezetés

*  Kulon h6allo szuperdtvozetekhez kifejlesztett
min&ségek magas foku forgacsoldél-biztonsaggal

*  E-SL kerdleti k6szorult Wiper geometria a
nagyszer( fellletmin8ség és a kimagaslo éltartam
érdekeében

* Azalakvaltoztatast és a csucsfészek kopasat
megakadalyozé befogasi kialakitas

*  Ellendlld szerszam optimalizalt mardtest kemény-
séggel



—gyedi szerszamozasi
megoldasok

Koénny( hasznalat

A gyorskioldé kulcs biztositja a megfelel§ szoritéerét.
Ez a felhasznaldbarat megoldés megakadalyozza a
lapkavaltas okozta lapkafészekkopast. A lapkapozi-
ci6 mindig stabil és pontos, ez biztositja nagyszer
horonymindséget és a megmunkalasi biztonsagot
hosszu idétartam alatt is.

Optimalizalt mardlapkak

Optimalizalt marasi minéségek és keruleti koszorult lapka-
geometriak a szabalyozott forgacselvezetés, a magas
min&ségu, szoros tdrésl hornyok és a hosszu kiszamithatd
éltartam érdekében.

Belsé hlit6kézeg-hozzavezetés

A bels6 hitékodzeg-hozzavezetés kivalod forgacselve-
zetést biztosit. A forgacsproblémak megszintetéseé-
vel javul a feliletmindség és biztositott a megmun-
kalasi biztonsag. A belsé hiitbkdzeg-hozzavezetés
aforgacsolasi zonaban is segit szabalyozni a hét, ez
kulonosen elényds ISO S anyagok esetében.

Elnyok

A biztonsagos megmunkalast a kivalo forgacselvezetés, illetve a
hosszu és kiszamithato lapka- és marotestéltartam biztositja

Szoros furattdrésd, kivalo minéségl hornyok

Konnyd lapkavaltas a hatékony gyartas érdekében




Doéntott lapkafészkek

A sines dontott lapkafészkek stabilizaljak a lap-
kat és megszintetik a lapkafészekbdl kirepulé
lapkak kockazatat, amely potencidlis problé-
ma nagy forgacsolasi sebességek és gyenge
min&ségl befogési megoldasok egyuttes
alkalmazasakor.




A horonymarasi igenyekhez

Kis megmunkélokodzponttal dolgozik helykorladtokkal és rezgési
hajlammal? Vagy a nagy kinyuladsokkal van probléméja nagyobb
szerszamgépeken? A CoroMill® QD vélaszték b&séges szerszam-
tarto kinalataval képes lesz felllkerekedni barmilyen megmunkalasi
nehézségen, barmilyen szerszamgépnél, a legtdbb szerszamgép-
csatlakozo és alkatrésztipus esetén.

H(t6kdzeg-hozzavezetés a szerszamon
keresztul

A csatlakozéelemektdl a forgacsoldszerszamig tarté
egyedi, négycsatornas hiitékdzeg-hozzavezetés
kerult beépitésre a belsé hit6kdzeg-ellatasra felkeé-
szitett CoroMill QD csatlakozdelemeken.

SilentTools’

Hengeres szérak a
kinyulashoz és a
rugalmassaghoz.

Beépitett gépcsatlakozok rovid
szerszamhosszal és stabilitassal.
Meredek kup 30, 40, HSK 63




’ Coromant Capto® csatlakozok
modularis hasznélathoz gépcsat-
lakozokkal vagy kézvetlendl az

/ orséba fogva.

Meredek kip 50, 60, BIG-PLUS*

*BIG-PLUS® SYSTEM-a BIG-Daishowa engedélyével

Megvezets gallérok

Az extra stabilitast nyujtd megvezetd gallérok
minimalizéljak a rezgéseket és biztositjak a kivald
horonyminéséget a nagy atmérdé/szélesség arannyal
rendelkezd marok hasznélatakor.

A megvezetd gallérokkal a CoroMill QD mardk
homlokmarési csatlakozéelemekkel is hasznélhatok
nagy megmunkaldkdzpontokban.

Silent Tools™ — nagy kinyulassal
végzett megmunkalashoz.



Eset: Optimalizalt teljesitmény mély beszurashoz

A mély beszurast igényld alkatrészek, mint példaul a hidraulikus csatla-
kozasok, kihivast jelenthetnek, mivel nehéz megfelel§ horonymindséget
elérni. Az egyenesség és a merélegesség megdrzéséhez a hornyok
megmunkalasa tobb menetben torténik. Ez hosszu gyartasi idét
eredményez.

A CoroMill® QD optimalizalt marégeometrigjaval nagy mértékben O
csokkenteni lehetett a forgacsolderdt, és harom helyett egy menetben —I—
sikerUlt ugyanazt a minéséget elérni. Az eredmény révidebb ciklusidd

és javitott éltartam, amely alacsonyabb darabonkénti alkatrészkdltséget

Eltartam

A munkadarab anyaga P2.1.Z.AN
Forgacsolészerszam, QD-GC160X40-M, QD-NG-0300-020 E-PM

lapka
CoroMill QD Versenytars
DC 160 160
z, sz. 12 10
V¢ m/perc (Iab/perc) 200 (656) 150 (492)
V¢ mm/perc (col/perc) 480 (18,898) 180 (7,087)
n ford/perc 398 298
hex mm (col) 0,09 (0,004) 0,035 (0,001)
fz mm (col) 0.1(0,004) 0,06 (0,002)
ap mm (col) 3(0,118) 3(0,118)
8g mm (col) 44,5 (1,752) 1 menet 15 (0,591) 3 menet

Eltartam, alkatrészek
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