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Applikation
* Cylinderblokke i stabejern

* Cylinderforinger i stgbejern og bgsninger stgbt
i aluminiumblokke

» Alle operationer vedragrende cylinderforinger

Sammenligning mellem almindeligt veerktgj og Silent Tools™ lgsning

Cylindricitet
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0,01 ——  * Dererforetaget test med og uden Silent Tools™
0

» Overfladekvalitet, cylindrisk og rund form var langt

Cylinder 1 Cylinder 2 Cylinder 3
bedre med Silent Tools™

Overflade , .
60 - V¢ 800 m/min. (2625 ft/min.)
40 - 120,15 mm/z (0,0059 in/z)
20 4[ S - vg 2557 mm/min. (100,669 in/min.)

o — N - Skeer: specialfremstillede CBN-skaer
Ra Rmax Rz

[ uden deemper
Med deemper

Kontakt din lokale Sandvik Coromant-seelger, eller ga ind pa
www.sandvik.coromant.com
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