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Wysoka niezawodnosc¢ frezowania rowkow

Gtownym wyzwaniem przy frezowaniu rowkow jest zwykle odprowa-
dzanie widéréw, zwtaszcza podczas obrobki rowkow gtebokich i waskich.
CoroMill® QD jest pierwszym frezem w swojej klasie z wewnetrznym
podawaniem chtodziwa. Ta cecha, w potgczeniu ze zoptymalizowang
geometrig ptytek powoduje zmiane ksztattu widra, ktéry staje sie wezszy
od rowka, co sprawia, ze CoroMill QD jest wysoce niezawodnym narze-
dziem zapewniajgcym doskonate odprowadzanie widrow i bezprob-
lemowag obrobke.



W jaki sposOb sprostac
wyzwaniom zwigzanym
Z Obrobka rowkow?

Stal
Wyzwanie: Odprowadzanie
wiorow

Podczas obroébki stali widry majg
tendencje do zakleszczania sie
w rowku. Powoduje to problemy
podczas produkcji, a niekiedy
takze ztg jakosS¢ powierzchni.
Zoptymalizowane geometrie
ptytek powodujg zmiane ksztattu
wiorow, ktére stajg sie wezsze,
co utatwia efektywne ich odpro-
wadzanie. Jeslidodamy do

tego wewnetrzne podawanie
chtodziwa, otrzymujemy
najlepsze na rynku rozwigzanie
w zakresie odprowadzania
wiorow.

Stal nierdzewna
Wyzwania: Wykonczenie powierzchni, jakos¢ rowka
i trwatos¢ narzedzia

Geometria E-ML wiper zostata zoptymalizowana w celu
zapewnienia znakomitego wykonczenia powierzchni stali
nierdzewnej. Ponadto, unikalna konstrukcja mocowania
ptytki gwarantuje doskonale dopasowanie do korpusu
frezu, nawet po dtugotrwatym uzytkowaniu. Dzieki temu
wykonywane rowki sg wysokiej jakosci.

Ptytki szlifowane obwodowo majg ostrg krawedz skrawajgca
dzieki czemu sg niezawodne i trwate.



Zeliwo

Wyzwanie: Trwatos¢

Zmiany temperatury czesto obnizajg trwatos¢
narzedzia. Uniwersalne gatunki do zeliwa GC1020
i GC3330 moga pracowac zardowno z, jak i bez
chtodziwa i sg odporne na dziatanie temperatury.
Szlifowane obwodowo ptytki w gatunku GC3330
zapewniajg wysokg odpornos¢ na Scieranie
powierzchni przytozenia i doskonatg trwatosc
ptytek.

Aluminium
Wyzwanie: Bezpieczna obrébka

Obroébka aluminium wymaga wysokich predkosci
skrawania, ktore prowadza do powstawania duzych sit
odsrodkowych. Zwieksza to ryzyko wyrwania i odrzu-
cenia ptytki od gniazda. Konstrukcja pochylonego
gniazda ptytki CoroMill QD eliminuje ten problem.

Superstopy zaroodporne

Obroébka superstopdw zaroodpornych jest trudna ze
wzgledu na wtasciwosci materiatu, zwtaszcza jesli jest
wykonywana w gtebokim i waskim rowku. Wyzwania,
ktérym nalezy sprostac to odprowadzanie widrdw,
trwatos¢, wykonczenie powierzchni, jakos¢ rowka,
uszkodzenia korpusu frezu i ograniczanie sit skrawania.
W pokonywaniu trudnosci pomaga CoroMill QD dzieki:

*  Wewnetrznemu podawaniu chtodziwa

¢  Gatunkom dedykowanym do superstopdw zarood-
pornych o wysokim bezpieczenstwie ostrza

*  Szlifowanej obwodowo geometrii wiper
E-SL zapewniajgcej znakomite wykonczenie
powierzchnii nadzwyczajng trwatos¢ narzedzia

*  Konstrukcji mocowania ptytki zapobiegajgcej
zarowno deformacjom jak i zuzyciu gniazda ptytki

* Trwatemu narzedziu ze zoptymalizowang
twardosciag korpusu frezu



Wyjgtkowe rozwigzania
narzedziowe

katwos¢ obstugi

Klucz quick-release gwarantuje prawidtowa site
mocujgcy. To przyjazne dla uzytkownika rozwigza-
nie chroni gniazdo przed zuzyciem spowodowanym
wymianami ptytek. Ustawienie ptytkijest zawsze
stabilne i doktadne, zapewniajgc znakomitg jakos¢
rowkow i state bezpieczenstwo obrobki.

Zoptymalizowane ptytki frezarskie

Zoptymalizowane gatunki frezarskie i obwodowo szlifowane
geometrie ptytek zapewniajg kontrolowane odprowadzanie
wiorow, rowki wysokiej jakosci i w dobrych klasach doktad-
nosci oraz wysoka i przewidywalng trwato$¢ narzedzia.

Chtodziwo podawane wewnetrznie

Wewnetrzne podawanie chtodziwa zapewnia do-
skonate odprowadzanie wiéréw. Dzieki pozbyciu sie
problemow z widrami, mozna uzyskac lepszg jakosc¢
powierzchni i zapewni¢ bezpieczenstwo obrobki.
Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa pomaga
regulowac temperature w strefie skrawania, co jest
szczegolnie korzystne dla materiatow ISO S.

Zalety

* Bezpieczna obrobka gwarantowana dzieki doskonatemu odpro-
wadzaniu widrow oraz duzej i przewidywalnej trwatosci ptytek oraz
korpusu frezu

Wysokiej jakosci rowki w waskiej tolerancji

tatwa wymiana ptytek wspomagajgca efektywnos¢ produkciji




Pochylone gniazda ptytek

Pochylone gniazda ptytek z szyng stabilizujg
ptytke eliminujg ryzyko wyrwania i odrzucenia
ptytki od gniazda, co jest potencjalnym proble-
mem przy wysokich predkosciach skrawania,
jesli frezy, ktérymi wykonywana jest obrobka
majag gorszej jakosci rozwigzania mocujgce.




Rozwigzanie do obrobki dowolnych
rowkow

Czy pracujg Panstwo na matym centrum obrébkowym, gdzie przestrzen
obrébkowa jest ograniczona, a uktad wykazuje tendencje do drgan? A
moze zmagajg sie Panstwo z dtugimi wysiegami stosowanymi na duzych
obrabiarkach? Wykorzystujgc szeroki asortyment adapteréw do frezu
CoroMill® QD, sprostajg Panstwo wyzwaniom zwigzanym z obrobka na
obrabiarkach dowolnego typu, z wiekszoscig typow ztgczy i detali przed-

miotow.

Chtodziwo podawane przez narzedzie

W dedykowanych adapterach CoroMill QD przysto-
sowanych do wewnetrznego podawania chtodziwa
zastosowany zostat wyjatkowy system, dopro-
wadzajgcy chtodziwo z adaptera do narzedzia za
pomoca czterech kanalikow.

SilentTools’

Trzonki cylindryczne zapew-
niajgce duzy zasieg
i wszechstronnosc.

Zintegrowane ztgcza obrabiarek do stabilnej obrobki
przy matej dtugosci programowej.
Stozek 30, 40, HSK 63



Ztgcza modutowe Coromant
Capto® do adapteréw do roznych
obrabiarek lub mocowane
bezposrednio we wrzecionie.
Stozek 50, 60, BIG-PLUS*

* System BIG-PLUS® na licencji BIG-Daishowa

Kotnierze stabilizujgce

Kotnierze stabilizujgce zapewniajg dodatkowa
stabilnos¢, minimalizujg drgania i gwarantuja
doskonatg jakos¢ rowkéw podczas uzywania frezow
0 duzym stosunku $rednicy do szerokosci.

Uzycie kotnierzy stabilizujgcych pozwala rowniez
wykorzystac frezy CoroMill QD z adapterami do
frezOw czotowych w duzych centrach obrébkowych.

Narzedzia Silent Tools™ do
obrébki na dtugich wysiegach.



Zastosowanie: Zoptymalizowana wydajno$¢ wykonywania
gtebokich rowkow

Wykonywanie gtebokich rowkéw w przedmiotach takich jak ztgcza
hydrauliczne moga stanowi¢ powazne wyzwanie, poniewaz dobra jakos¢
rowka jest trudna do osiggniecia. Aby utrzymac prostoliniowos¢

i prostopadtos¢, rowki sg obrabiane za pomoca wielokrotnych przejsc.
W rezultacie prowadzi to do wydtuzenia czasu produkciji.

Dzieki zoptymalizowanej geometrii CoroMill® QD, sity skrawania sg

w bardzo znacznym stopniu ograniczone i dla uzyskania odpowiednigj
jakosciwystarczy wykonac jedno przejscie zamiast trzech. Dzieki temu
ogranicza sie czas jednostkowy i wydtuza trwatos¢ narzedzia, co w efek-
cie daje obnizenie kosztow jednostkowych wykonania przedmiotu.

Materiat obrabiany
Oprawka, ptytka

P2.1.Z.AN

QD-GC160X40-M, QD-NG-0300-020 E-PM

CoroMill QD Produkt konkurencyjny
DC 160 160
z, szt 12 10
V¢ m/min (stopy/min) 200 (656) 150 (492)
Vg mm/min (cale/min) 480 (18.898) 180 (7.087)
n obr/min 398 298
hex mm (cale) 0.09 (0.004) 0.035 (0.001)
fzmm (cale) 0.1(0.004) 0.06 (0.002)
ap mm (cale) 3(0.118) 3(0.118)
agmm (cale) 44.5(1.752) 1 przejscie 15(0.591) 3 przejscia

Trwatos$¢ narzedzia, szt.

przedmiotu

415

90

+430%

Trwatosc
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