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CoroMill® QD
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Vysoce bezpecné a spolehlivé frézovani drazek

Hlavni problém pfi frézovani drazek, predevsim pfi obrabéni hlubokych
a Uzkych dréazek, obvykle pfedstavuje odvadeni tfisek. CoroMill® QD

je prvni fréza svého druhu opatfena vnitfnim privodem rezné kapaliny.
To, spolu s optimalizovanymi geometriemi britovych desticek, kterymi

jsou trisky deformovéany do tvaru, ktery je uzsi nez sSitka drazky, ¢ini z Lo
foid
frézy CoroMill QD vysoce spolehlivy nastroj schopny zajistit vynikajici e, a :

odvadeéni trisek a bezproblémovy pribéh obrabént.




Jak prekonat problemy pri
vyrobe drazek

Ocel
Problém: Odvédeéni tfisek

Pri obrabéni oceli maji trisky
sklony zasekavat se v drézce.

To je dGvodem vyrobnich
problémU a nékdy i Spatné kvality
obrobené plochy. Optimali-
zované geometrie britovych
desticek deformuji trisky tak, ze
maji Uzky profil, coz usnadriuje
jejich Ucinné odvadeéni. Pridanim
vnitfniho pfivodu fezné kapaliny,
ktery zajistuje vyplachnuti tfisek,
dostanete nejlepsifeseni pro
odvadeéni tfisek na soucasném
trhu.

Korozivzdorna ocel
Problémy: Jakost obrobené plochy, kvalita drazky a
zivotnost nastroje

Hladici geometrie E-ML je optimalizovana tak, aby
umoznovala dosazeni vynikajici kvality obrobené plochy pfi
obrabéni korozivzdornych oceli. Navic unikatni konstrukeni
feSeni systému upinani britovych desticek zarucuje jejich
dokonalé ustaveniv téle frézy, a to i po jejim dlouhodobém
pouziti. Vysledkem jsou vysoce kvalitni drazky.

Obvodoveé brousené bfitové desticky maji ostré fezné
hrany, coz pfinasi dlouhou a spolehlivou Zivotnost nastroje.




Litina

Problém: Zivotnost

Castou pfiginou zkraceni Zivotnosti bfitovych
desticek jsou teplotni zmény. Univerzalni tridy
GC1020 a GC3330 pro obrabénilitin funguji jak
s, tak i bez privodu fezné kapaliny a jsou odolné
proti pUsobeni tepla. Vysokou odolnost proti
opotrebeni hifbetu a vynikajici zivotnotnost
poskytuji obvodove brousené britové destiCky v
kombinaci s tfidou GC3330.

Hlinik
Problém: Bezpecnost obrabéciho procesu

Obrabéni hlinikovych slitin vyzaduje pouziti vysokych
feznych rychlosti, coz vede ke vzniku velkych odstre-
divych sil. Tim se zvysuje riziko vysouvani bfitovych
desticek z jejich I0Zek. Tento problém je u koncepce
CoroMill QD eliminovan konstruk&nim reSenim se
Sikmymi 10Zky britovych desticek.

Zarovzdorné slitiny

Obrabéni zarovzdornych slitin je vzhledem k vlast-
nostem téchto materiall znacné naro¢né, zejména
pokud je obrébénym tvarem hluboka, Uzké drézka.
Odvéadéni tiisek, zivotnost nastrojl, drsnost obrobené
plochy, kvalita drazky, poSkozeni téla frézy nebo
snizeni feznych sil na minimum, to vSechno jsou
problémy, se kterymi se musite vyporadat. Koncepce
CoroMill QD vam je pomUze prekonat diky:

* Vnitfnimu pfivodu Fezné kapaliny

*  Specialnim nastrojovym tfidam s vysokou
bezpecnostifezné hrany uréenym pro obrabéni
zarovzdornych slitin

*  Obvodové brouSené hladici geometrii E-SL
umoznujici dosazeni vynikajici kvality obrobené
plochy a vyborné zivotnosti nastroje

*  Konstrukénimu reseni upinaciho systému
branicimu deformaci, ale také opotrebeniizka
britové desticky

e Odolnému néstroji s optimalizovanou tvrdosti

télesa frézy



Jedinecné nastrojove reseni

Snadna manipulace

Spravnou velikost upinaci sily zarucuje rychloupinaci
kli¢. Toto uzivatelsky komfortni feSeni brani opotre-
benf I0zek britovych desticek, ke kterému jinak do-
chézi prijejich vymeénach. Poloha britovych desticek
je vzdy presna a stabilni, coz po celou dobu umoznuje
dosazeni skvelé kvality drazky a bezpecnosti obrabe-
ciho procesu.

Optimalizované britové desticky pro frézovani

Optimalizované nastrojové tfidy pro frézovania obvodove
brousSené geometrie britovych destic¢ek umoznuji kontrolu
odvadeéni trisek, dosazeni vysoké kvality a Uzkych toleranci
drézek a dlouhé, predvidatelné zivotnosti nastroju.

Vnitfni privod fezné kapaliny

Regenf s vnitfnim pfivodem Fezné kapaliny umozniuje
vynikajici odvadeéni tfisek. Jestlize jsou odstranény
problemy s utvarenim trisek, dojde ke zlepsSeni kvality
obrobené plochy a je zajisSténa bezpecnost obrabéci-
ho procesu. Vnitfni privod fezné kapaliny také po-
maha regulovat teplotu v miste rfezu, coz je obzvlast
vyhodné u material(i 1ISO S.
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* Bezpecnost obrabéciho procesu zajisténa diky vynikajicimu
odvadeéni trisek a dlouhé, predvidatelné zivotnosti britovych
destiCek a télesa frézy

Vysoce kvalitni drazky a Uzké tolerance diry

Efektivni vyroba diky jednoduchym vymeénam britovych desticek




Sikma I0zka britovych destiéek

Sikma IGzka s vodici kolejniékou stabilizuji po-
lohu britovych destic¢ek a eliminuiji riziko jejich
vysunuti z Iizka, potencialni problém u fréz se
Spatnym rfeSenim upinaciho mechanismu v pfi-
pade jejich pouziti pro vysoké rezné rychlosti.




Pro veskere vase pozadavky na
vyrobu drazek

Vyuzivate malé obrdbéci centrum s omezenym prostorem a sklony ke
vzniku vibraci? Nebo je vasim problémem dlouhé vylozeni nastrojd na
velkych obrabécich strojich? Diky rozsahlé nabidce feseni, ktera je k
dispozici pro upinani nastroji CoroMill® QD, jste pfipraveni prekonat
problémy vznikajici na jakémkoliv typu stroje, pfi pouziti naproste vetsiny
rozhrani obrabéciho stroje a pri obrabéni témér libovolného tvaru
soucasti.

Privod rezné kapaliny télem nastroje

Specidlni adaptéry CoroMill QD, pfipravené pro
pouziti vnitfniho privodu fezné kapaliny, jsou opatfeny
unikatnim ¢tyrkanalkovym vstupem fezné kapaliny z
adaptéru do frézy.

SilentTools’

Valcové stopky zajistujici
dosah a flexibilitu.

Integrované, obrabécimu stroji prizplisobené adaptéry s
kratkou mérici délkou a vysokou stabilitou.
Strmy kuzel 30, 40, HSK 63



Adaptéry Coromant Capto® pro
modularni pouziti v kombinaci s
adaptéry pro rozhrani obrabécich
stroju nebo upinané primo do
vietena.

Strmy kuzel 50, 60, BIG-PLUS*

*Vlastnikem licencnich prav k systému BIG-PLUS®
je spolecnost BIG Daishowa

Unaseci krouzky

Pouziti undsecich krouzkU, které prinaseji zvyseni
stability, umoznuje minimalizovat sklony ke vzniku
vibraci a zajistit vynikajici kvalitu drazek pfi pouziti fréz
s vysokym pomérem mezi primérem a sirkou.

Na velkych obrabécich centrech umoznuji unaseci

krouzky pouziti fréz CoroMill QD také v kombinaci s
adaptéry pro ¢elni frézy.

Nastroje Silent Tools™ pro obraéni
s dlouhym vylozenim.



Pfipadova studie: Optimalizovana vykonnost pfi vyrobé
hlubokych drazek

Vyroba hlubokych drazek v soucastech, jako jsou hydraulické konektory,
muze byt pomeérné problematickd, protoze dosazeni pozadované kvality
drazky neni jednoduché. Aby byla zachovana jejich pfimost a kolmost,
vyrabéji se drazky na vice priichodl. Disledkem jsou dlouhé vyrobni

casy.

Diky optimalizované geometrii CoroMill® QD pro frézovani, se z velké
¢asti podarilo snizit fezné sily a stejné kvality bylo dosazeno na jediny
priichod namisto ti. Vysledkem je zkraceni ¢asu cyklu a prodlouzent
Zivotnosti nastroje, coz vede ke snizeni ndkladl na souc¢éast.

Obrabény material

Obrabéci nastroj,
bfitova destic¢ka
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QD-GC160X40-M, QD-NG-0300-020 E-PM

CoroMill QD Konkurenéni
DC 160 160
z, - 12 10
Ve m/min (ft/min) 200 (656) 150 (492)
Vg mm/min (in/min) 480 (18.898) 180(7.087)
n ot/min 398 298
hegx mm (inch) 0.09 (0.004) 0.035(0.001)
f, mm (inch) 0.1(0.004) 0.06(0.002)
ap mm (inch) 3(0.118) 3(0.118)
ae mm (inch) 44.5(1.752) 1 prichod 15(0.591) 3 prichody
Zivotnost nastroje, 415 90
soucasti

+430%

Zivotnost
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