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Vertailu: tavanomainen tyokalu ja Silent Tools™ -ratkaisu

Lieridmaisyys
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Sylinteri 1 Sylinteri 2 Sylinteri 3 + Hyva pinta, lieridmaisyys ja ympyramaisyys olivat merkitta-
vasti parempia Silent Tools™ -tyokalua kaytettaessa

Pinnankarheus
60

- Vo 800 m/min (2625 ft/min)

;2 l - f,:0.15 mm/z (0.0059 in/z)
o — Il I - vf: 2557 mm/min (100.669 in/min)

Ra Rmax Rz - Tera: erikoismallinen CBN-tera

P Eivarinavaimennusta

Varindvaimennus

Lisatietoa saat paikalliselta Sandvik Coromant -edustajaltasi ja verkkosivuiltamme
www.sandvik.coromant.com
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