ado en desbaste.
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Mandrinado frontal, escalonado
y atraccion

LLa méas actual generacion de conceptos de mandrinado

a traccion CoroBore® supera los retos derivados de las
vibraciones, la rotura de la viruta y la seguridad del proceso,
a la vez que garantiza una excelente productividad en
todas sus operaciones de mandrinado en desbaste.

La combinacion de CoroBore® con Coromant Capto®
y Coromant EH le permite aumentar la flexibilidad de
su produccion, ademas de ahorrar dinero gracias a la
reduccion de la inversion en herramientas e inventario.

Cada solucion esta disponible como articulo independiente
y como kit completo de herramienta seguin su conveniencia.

Adaptadores de acoplamiento modular Coromant EH
y Coromant Capto® en diferentes tamarios.

Paso diferencial que reduce la tendencia a la vibracion;
: por lo que las herramientas pueden usarse con
Paso regular erBzv  Paso diferencial mayores voladizos y profundidades de corte.

Boquillas de refrigerante con capacidad de gran
precision en la corredera para una precisa orientacion
del refrigerante.

Funcion de mandrinado bidiametral integrada para
mecanizado en materiales dificiles o profundidades
de corte grandes, sin necesidad de usar una placa de
apoyo adicional.




CoroBore® BR10

Herramientas de mandrinado a traccion
de un solo filo

CoroBore® BR20
CoroBore® BR20 con
tecnologia Silent Tools™ & . Herramientas gemelas de mandrinado a

traccion con una alto grado de flexibilidad
Herramientas gemelas de

mandrinado en desbaste
con tecnologia antivibratoria

CoroBore® BR30

Silent Tools™ para mecanizar - Herramientas de mandrinado a traccion
con voladizos largos y sin 3 de tres filos para un régimen de arranque

vibraciones I de metal superior

CoroBore® XL

Solucidn de mandrinado en desbaste de

. . @ i - grandes didmetros con una alta estabilidad
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—quipado para un
mandrinado exitoso

Todas las herramientas de mandrinado en desbaste CoroBore® le ofrecen:

Una excelente productividad

Una gran fiabilidad y seguridad del proceso

Una formacioén y evacuacion de la viruta sobresaliente

Herramientas estables y rigidas con un proceso de mecanizado de vibraciones reducidas

La gama CoroBore® 111 contiene plaquitas
especificas de cuatro filos con una seleccion
de calidad optimizada para aplicaciones de
mandrinado en desbaste. La exclusiva solucion
de primera eleccion ofrece una rotura de la
viruta excelente y una vida util incrementada en

materiales ISO P, M, Ky S.

CoroBore® BR20

Este concepto de doble filo utiliza el paso diferencial
para reducir las vibraciones, permitiendo asi usar las
herramientas con mayores voladizos y profundidades
de corte. Las boquillas de refrigerante de gran
precision permiten aplicar una presion de hasta

80 bar (1160 psi). Las correderas CoroBore® BR20
pueden alternarse para aplicar dos filos efectivos o
mandrinado bidiametral (sin placas de apoyo) al usar
profundidades de corte grandes. La combinacion
del adaptador CoroBore® BR20 con las correderas
CoroBore® BR10 también le permite convertirla en

una herramienta de mandrinado a traccion.

CoroBore® BR20 con tecnologia
Silent Tools™

La version antivibratoria de CoroBore® BR20 resuelve
los problemas derivados de trabajar con voladizos
largos o cuando se requiere una estabilidad adicional.
Usar Silent Tools™ le permite duplicar la profundidad
de corte a la vez que mantiene un mecanizado seguro.
Esta exclusiva solucion ofrece el mismo proceso

de mandrinado de alta calidad que la herramienta
CoroBore® BR20 convencional al mecanizar agujeros
profundos o caracteristicas dificiles.




Caracteristicas de la herramienta

CoroBore® BR10

CoroBore® BR20

CoroBore® BR20
Silent Tools™

CoroBore® BR30

Paso diferencial

Plaquitas CoroBore® 111

Refrigerante de gran
precision

Gama de diametros flexible

Mandrinado a traccién °

Escala de marcado laser
en el adaptador

Silent Tools™

Mandrinado escalonado

Coromant Capto® .

Coromant EH .

CoroBore® BR10

La herramienta CoroBore® BR10 de un filo es la opcion

nUmMero uno para operaciones de mandrinado a traccion.
Basada en el diseno del adaptador de CoroBore® BR20,

con una correderay tapa de mandrinado a traccion,

proporciona un mecanizado muy seguro y productivo.

Puede comprarse como kit de mandrinado a traccion
0 como articulos independientes para utilizar con una
herramienta CoroBore® BR20 existente. Asi reduce

su inventario y se beneficia de todas las ventajas

de la modularidad.

CoroBore® XL esta disponible con
adaptadores antivibratorios Silent Tools™,
disefiados para reducir las vibraciones y
mecanizar con voladizo largo.

CoroBore® BR30

La herramienta CoroBore® BR30 de tres filos de
altisima productividad proporciona un régimen

de arranque de viruta sobresaliente en maquinas
estables. Debido al paso diferencial, se obtiene un
proceso de mandrinado de vibraciones reducidas
que, combinado con un disefio de tres plaquitas,
proporciona una maxima productividad. Incorpore
plaquitas CoroBore® 111 para disfrutar de una
seguridad adicional.




Prueba de aplicacion: paso diferencial

Comparacion de CoroBore® BR20 y DuoBore™*

DuoBore™ CoroBore® BR20
Mango basico C5-390.00-50 030 C5-390.00-50 030
Extension C5-391.01-50 080A C5-391.01-50 080A
Conjunto de herramienta de 821-70CC12-C5 BR20-71CC12F-C5
mandrinado

difere'.cial, 0
DuoBore™ de
una LF =316 mm (

de la anterior genera

i i : Acabado
v, (m/min) fZ (mm/z) ap (mm) N (min-1) Ve (mm/min) superficial
166.8 018 23 900 500 Marcas de vibracion
severas
166.8 0.18 900 500 Brillante

3dizo un 30% frente a DuoBore™.
260 mm (10.2 pulg.), mientras

Sandvik Coromant.



Caso: CoroBore® BR20

Reto: mecanizado de una biela en condiciones inestables.
El cliente requeria un proceso de mecanizado estable

y seguro; buen control de la viruta; larga vida util de la
plaquita y herramienta; y excelente acabado superficial.

Componente: Biela
Material: C70S6; CMC: 02.2, MC: P2.5.Z.HT, dureza HB280~310
Operacion: Semiacabado tras una operacion de mandrinado en desbaste inicial, realizada con
una herramienta combinada con chaflan
Maquina: Centro de mecanizado vertical
Refrigerante Refrigerante interior, 15 bar
Potencia de 11 kKW
salida
DC, mm (pulg.) 59.6 (2.35) 700/0
Mayor vida util
Competencia CoroBore® BR20
Longitud total: 120 mm 120 mm
Ad{apt.ador dellado de la C5-390B.555-40 050
maquina
ConJtho de herramienta de BR20-71SP12Y-C5
mandrinado
Plaquita SPMT 12 12 -BR 4325 (CoroBore® 111)
Kappa (Kr) 75° 84°
Datos de corte Resultados
z, 2 CoroBore® BR20 v las plaguitas CoroBore® 111
nrpm 1500 consiguieron un buen acabado superficial, una rotura de
la viruta excelente y una vida Util de la herramienta un 70%
v, m/min (pies/min) 280 (919) superior frente a la solucidn existente. El cliente ahora puede
f mm/rpm (pulg /rev) 0.09 (0.0035) producir 700 piezas en lugar de 400 en el mismo tiempo.
a, mm (pulg.) 1.2 mm (0.047)




Mas en Internet

Visite la pagina web de Sandvik Coromant para obtener
mas informacidén sobre mandrinado, consejos de
aplicacion y detalles de las soluciones CoroBore®.

www.sandvik.coromant.com/es

Oficina en Espafia y Portugal:

Sandvik Coromant Ibérica

P.E. Puerta de Madrid Este

C/ Tapiceros, 9

28830 - San Fernando de Henares,

Madrid

Correo electrénico: es.coromant@sandvik.com
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