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A Sandvik Coromant régre nyúló és minden próbát 

kiállt történelemmel rendelkezik a rendkívül sikeres 
�����	
�����������	
�����(����$��
�"���������������
���������������������%����"��&����
�������*+-/0����
�#�����������304�56������	$���	��
�
�������������
�
��$��7
��������
��������������7#����!���������&�
��%��������������������80�#�6��
��$��7
��
�����	$0���������	$���	��
��������
�������	��������
����7�	
����������%��������+90�������������������
��	��������	��#�6���	���
�������������������
amely a mai napig központi szerepet tölt be a vállalat 
7�	�"$��$�
���&���;9990�����������	�������������	��
����	��#��4<������	��#��=���������	���������
;9*>0����7�������������������	��#��8?�����������
��	�������
���$����$�����	����
�������������
hornyok megmunkálásához nagy kinyúlással.

4!��������
���(�
2015. május
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