>

o Torneamento

O Cortes e canais

Rosgueamento

O

Fresamento

m

Furagéo

n

@ Mandrilamento

()
©
%)
©
=
(o)
2
.0
w

fixagéo

Férmulas e definicdes

Formulas e definicdes para fresamento - METRICA

Avanco da mesa, mm/min
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Velocidade de corte, m/min
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Velocidade do fuso, r/min
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Avanco por dente, mm
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Avanco por rotagcdao, mm/rot
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Taxa de remog¢éo de metal,
cm3/min
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Poténcia liquida, kW
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ER largura fresada mm
ap Profundidade de corte mm

cap Diametro de corte na profundidade

de corte a, mm
DC Didmetro da fresa mm
f, Avanco por dente mm
fn avanco por rotagao mm/r
n Velocidade do fuso rpm
V. Velocidade de corte m/min
% Avanco da mesa mm/min
Zs Numero efetivo de dentes [olelS)
hey  espessura maxima dos cavacos mm
hm  espessura média dos cavacos mm
Ke Forga de corte especifica N/mm?2
P, Poténcialiquida kW
M,  Torque Nm
Q Taxa de remogé&o de metal cm3/min
KAPR Angulo de posi¢ao grau





