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Formler och definitioner for frasning — metriska matt

Matningshastighet, mm/min

vi=f,Xxnxz,
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y _TCXDcapXI’)
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Matning per tand, mm
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fo=

Spanavverkningshastighet,
cm3/min

ap X @g X Vf

Q= =000

Nettoeffekt, kW

8 X ap X Vi X K

c=

60 x 106
Moment, Nm
P, x 30 x 103
M=z ——m
XN
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ER Arbetsingrepp mm
ap Skardjup mm
Deap  Frasdiameter vid

skardjup ap mm
DC Frasdiameter mm
f, Matning per tand mm
fn Matning per varv mm/varv
n Spindelvarvtal varv/min
Ve Skérhastighet m/min
Vg Matningshastighet mm/min
Zs Antal tander i ingrepp st
hex  Maximal spantjocklek mm
h,  Genomsnittlig spantjocklek mm
k. Specifik skérkraft N/mm32
P, Nettoeffekt kW
M, Moment Nm
Q Avverkningshastighet cm3/min
KAPR Stéllvinkel grader





