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Férmulas e definicdes

Férmulas e definicdes para fresamento - POLEGADA £
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Avanco por dente, polegada %
ER largura fresada polegadas =
Vs ap Profundidade de corte polegadas §
f,= nxz Deap  Digmetro de corte na profundidade s
c de corte a, polegadas
DC  Diametro da fresa pol. E
. f, Avango por dente pol.
Avancgo por rotagéo, pol./rot f,  avango por rotagdo polegadas
n Velocidade do fuso rpm
f= Vi Ve Velocidade de corte pés/min i)
n- n Vs Avan¢o da mesa pol./min g
Z; Numero efetivo de dentes pGs z
T d 30 d tal hex ~ espessura maxima dos cavacos polegadas
axa e remocao de metal, hy  espessura média dos cavacos polegadas F
pol.3/min k.,  Forcade corte especifica Ibs/pol?
P, Poténcia liquida HP £
_ M, Torque Ibf-pés 2
Q= Gp X 8 X Vi Q Taxa de remogé&o de metal pol.3/min 2
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