Formler och definitioner for borrning — tum
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DC Borrdiameter tum
fn Matning per varv tum/varv
Spindelvarvtal varv/min
A Skarhastighet fot/min
Vs Borrsjunkningshastighet tum/min
Fe Matningskraft N
k.  Specifik skérkraft pund/tum?
M, Moment Ibf ft
P Nettoeffekt hk
Q Avverkningshastighet tum3/min
PSIR Antringsvinkel grader
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