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Férmulas e definigdes

¢ Foérmulas e definicbes para mandrilamento - METRICA
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% DC Didmetro da broca mm
g . f, avango por rotagdo mm/r
Avanco por rotagcao, mm/r n Velocidade do fuso rpm
E A Velocidade de corte m/min
Vi Velocidade da mesa mm/min
fhn=2z. %1, Fe  Forcadeavango N
K Forga de corte especifica N/mm?2
g M,  Torque Nm
& o P Poténcia liquida kW
2 Taxa d.e remogao de metal, Q  Taxade remog&o de metal cm3/min
cms3/min KAPR Angulo de posi¢ao grau
F Z, Numero efetivo de dentes [olelS)
Ve x DC x 1, (z, = 1 para mandrilamento esca-
e = lonado)
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Poténcia liquida, kW
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p Ve X ap X fry X kg (1 ap
c= -
= 60 x 103 DC
o
28
o Torque Nm Forca de avanco, N
X x 103 )
Mczu Fe~ 0.5 x kg x a, x f, x sin KAPR
T Xn
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